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DESCRICAO

Constituintes

e Barras chatas de ferro de 1" x 1/4”.

Grapas em barra chata de ferro de 1" x 1/8” - (Opgao 2).

e Espacador em tubo de ferro galvanizado de 0=1/2", espes-
sura 2,25 mm.

e Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfera
corrosiva (NBR 6181): As barras e grapas devem ser previa-
mente galvanizadas a fogo.

Acessorios
e Parafusos galvanizados e buchas de nylon (Fischer S8 -
(Opgao 1).

Acabamentos

e Pintura com tinta esmalte sintético sobre base antioxidan-
te (zarc&o).

* Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfera
corrosiva (NBR 6181): Pintura com tinta esmalte sintético
sobre fundo para galvanizados.

APLICACAO

e Para fechamento de vaos, com ou sem caixilho.

EXECUCAO

 Bater os%ontos de solda e eliminar todas as rebarbas nas
emendas e cortes das barras.

* Antes da aplicagao da base antioxidante ou do fundo para
galvanizados, toda superficie metalica deve estar completa-
mente limpa, seca e desengraxada.

* A grade pode ser instalada com grapa ou com parafuso e
bucha.

e Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfera
corrosiva (NBR 6181): Além das barras e grapas previamente
galvanizadas, os pontos de solda e corte devem ser tratados
com galvanizagao a frio (tratamento anticorrosivo composto
de zinco).

FICHAS DE REFERENCIA
Catalogo de Servigos

Ficha S14 Pintura

Ficha S14.09 Tinta esmalte sintético
Ficha S14.17 Galvanizagdo

RECEBIMENTO

e Verificar bitolas das barras conforme especificagao.
e Verificar esquadro e espagamento homogéneo entre barras
horizontais e verticais.
e Verificar a auséncia de rebarbas nas barras e saliéncias
excessivas nas soldas.
e Verificar o uso de parafusos galvanizados.
e Verificar execugao da pintura sobre base antioxidante.
* Em regides litoraneas ou outros locais sujeitos a atmosfera
corrosiva (NBR 6181):
- Exigir certificado de galvanizacao a fogo, emitido pela
empresa galvanizadora, para todas as barras;
- Verificar o tratamento dos pontos de solda e corte com
galvanizagao a frio;
- Verificar execugdo da pintura.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS

e Grade e elementos de fixagao.

CRITERIOS DE MEDICAO

* m2 — por rea executada e instalada.



